Nr. Tnregistrare 22EM377/16.02.2022

ELECTROPRECIZIA ELECTRICAL MOTORS

Str. Electroprecizia, nr. 3, Mun. Sacele, jud. Brasov
CIF RO 25609697

Nr. inregistrare ONRC J08/841/27.05.2009
Telefon: 0268 273 775, Fax: 0268 273 485

E-mail: office@electroprecizia.ro

DOCUMENTATIE DE ATRIBUIRE
la procedura de achizitie
“Celula de turnare colivii motoare electrice”
in cadrul proiectului
“ Extinderea capacitatii de productie a ELECTROPRECIZIA ELECTRICAL MOTORS”

l. INFORMATII GENERALE

Obiectul contractului de furnizare bunuri: Celula de turnare colivii motoare electrice
Locul de livrare a produselor: Str. Electroprecizia, nr. 3, Mun. Sacele, jud. Brasov
Tipul contractului: contract de furnizare
Durata contractului: pana la 31.12.2022
Termenul de livrare la locatia cumparatorului: 15 Noiembrie 2022
Termenul de punere in functiune la locatia cumparatorului: 01 Decembrie 2022
Termenul de valabilitate a ofertei: minim 60 de zile de |a data limita de depunere a ofertelor
Procedura de atribuire aplicata: selectie de oferte conform procedurii interne nr. 1302/03.06.2019
Documentatia de ofertare va cuprinde, in mod obligatoriu, fara a se limita la:
Declaratia pe propria raspundere din partea ofertantului privind conflictul de interese — Anexa 1;
Oferta financiara — Anexa 2;
Oferta tehnicad, in baza specificatiilor minime obligatorii — Anexa 3;
Acord GDPR — Anexa 4;
Certificat constatator ofertant din care sa rezulte ca ofertantul este autorizat sa desfasoare
activitatile solicitate in prezenta documentatie;
Document(e) emis(e) de autoritatile competente din tara de resedinta din care sa rezulte
Tnregistrarea ofertantului, respectiv obiectul de activitate al acestuia (in cazul ofertantilor straini);
Documente care sa dovedeascd ca Ofertantul detine experienta necesard pentru a executa
contractul de furnizare la un standard de calitate corespunzator, prin raportare la contractele executate in
trecut care sa cuprinda: Obiectul contractului, numele beneficiarului/ clientului, calitatea prestatorului,
procent indeplinit de prestator, perioada de derulare respectiv sa demonstreze ca in ultimii 3 ani Thainte de
data limita de depunere a ofertei a efectuat in mod corespunzator furnizari de produse similare cu cele care
fac obiectul prezentului contract, in valoare de minimum 2.000.000 de Euro.
Criterii de atribuire: selectie de oferte conform procedurii interne nr. 1302/ 03.06.2019
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Evaluarea se va realiza pe baza de punctaj acordat cu ocazia procedurii de evaluare tehnico-financiara si
va fi aleasa oferta care intruneste cel mai mare punctaj, cu conditia respectdrii specificatiilor tehnice

minime, respectiv a criteriilor de transmitere si prezentare a ofertelor.

Algoritm de calcul pentru:

,Componenta financiard” Punctajul se acorda astfel:

- pentru cel mai scazut dintre preturi se acorda punctajul maxim alocat de 50 puncte;

- pentru celelalte preturi ofertate punctajul P(n) se calculeaza proportional, astfel:

P(n) = (Pret minim ofertat/ Pret n) x 50

»Avantaje tehnice” Punctajul se acorda pentru respectarea in totalitate a cerintelor de la punctele de la A
la G, inclusiv din documentatia tehnica (10 puncte)

Din aceste 10 puncte se aloca 5 puncte individual pentru criteriul gradului de utilizare a aliajului exprimat la
punctul A7 astfel: Se acorda punctaj maxim pentru masa cea mai mica si pentru celelalte valori se acorda
punctaj proportional.

»~rermen punere in functiune” Punctajul se acorda astfel:

- pentru cel mai mic termen (exprimat in sdptamani) ofertat, se acordad punctajul maxim alocat de 30
puncte;

- pentru celelalte termene, punctajul T(n) se calculeaza proportional, astfel:

T(n) = (Termen minim oferit/ Termen n) x 30

Ofertele care nu se incadreaza in termenul de punere in functiune mai mare de 01 Decembrie 2022 se vor
respinge.

»Garantie” Punctajul se acorda astfel:

- pentru numarul cel mai mare de luni de garantie dintre ofertele primite se acordad punctajul maxim
alocat de 10 puncte;

- pentru celelalte garantii oferite punctajul G(n) se calculeaza proportional, astfel:

G(n) = (Garantia oferita n/ Garantie maxima oferitd) x 10

Ofertele cu termen de garantie mai mic de 12 luni se vor respinge.

Evaluarea se va realiza pe bazd de punctaj acordat cu ocazia procedurii de evaluare tehnico-financiara si va
fi aleasa oferta care intruneste cel mai mare punctaj, cu conditia respectdrii specificatiilor tehnice minime,
respectiv a criteriilor de transmitere si prezentare a ofertelor.

Termenul limita pentru depunerea ofertelor: 25.02.2022 ora 16:00

Locul si modalitatea de depunere: Oferta se depune intr-un singur exemplar, in original, semnat si
stampilat de ofertant. La oferta trebuie anexate documentele prevazute in documentatia de atribuire.
Ofertele se depun/ se transmit prin postd, curierat sau personal la sediul societatii situat in Strada
Electroprecizia, nr. 3, Mun. Sacele, jud Brasov.

Data, ora si locul deschiderii ofertelor: 28.02.2022 ora 11 - Str. Electroprecizia, nr. 3, Mun. Sacele, jud
Brasov

Limba de redactare a ofertei: romana sau engleza

Moneda folositda: RON sau EURO (la cursul BNR din ziua ofertei)

Ofertele alternative: interzise

Modalitatea de solicitare a clarificarilor:



Clarificarile pot fi trimise prin email sau depuse la sediul beneficiarului pana la data de 21.02.2022.
Termenul limita de raspuns la solicitarile de clarificari: 48 ore, adica panad la data de 23.02.2022

Persoana de contact: Adrian Mija
Strada Electroprecizia, nr. 3, Mun. Sacele, jud Brasov Email: adrian.mija@electroprecizia.ro

Il. SPECIFICATII TEHNICE

Volumul productiei lunare asteptat pentru acest sistem este de minim 20000 buc.;

Vor fi oferite de catre furnizor toate licentele si softurile fara necesitatea de upgrade necesare reglajelor,
interventiilor de mentenantad si operarii masinii;

Desene pentru piesele de schimb, in special cele de uzura vor fi oferite odata cu livrarea masinii la sediul
cumparatorului;

Masina va fi livrata cu documentatie tehnica completa cu scopul de a realiza mentenanta si interventiile in
afara garantiei; Acest dosar va contine atdt schemele electrice, de actionari, module componente:
hidraulice, pneumatice cat si lista pieselor de schimb in limba romana sau engleza;

Un set de piese de schimb va fi livrat deodata cu masina; Lista acestor piese este subiectul acordului intre
furnizor si cumparator;

Instruirea specifica va fi asigurata de catre furnizor. Aceastd instruire vizeazd, dar nu se limiteaza la
personalul de mentenanta, operatori, personal tehnic;

Utilitatile vor fi asigurate de catre Electroprecizia Electrical Motors iar cerintele tehnice pentru racordare la
utilitati vor fi furnizate de furnizor inainte de livrarea masinii;

Electroprecizia Electrical Motors va asigura cdile de acces si va amenaja zona de lucru, in concordanta cu
solicitarile si planurile oferite de furnizor;

Furnizorul va asigura acces nerestrictionat la porturile electronice si la componentele din dulapul electronic
pentru a se putea interveni in cazul realizarii de automatizari pentru integrarea in alte unitati ale
cumparatorului;

Instalarea se va face de catre producator in acord cu cerintele predefinite si a amplasarii pregatite in avans
de catre Electroprecizia Electrical Motors si acceptata de furnizor;

Pre-receptia: se va efectua la sediul furnizorului. Electroprecizia Electrical Motors va pune la dispozitia
furnizorului toate materialele si documentele necesare testarii si efectudrii pre-receptiei. in timpul pre-
receptiei se vor executa teste pentru toate tipurile de piese considerate de cdtre cumparator;

Receptia finald: va fi facutda dupa instalarea masinii la sediul Electroprecizia Electrical Motors si se vor
executa teste pentru toate tipurile de piese considerate de catre cumparator;

Tn cadrul receptiei finale, toate documentele, software-ul, licentele, piesele de schimb mentionate anterior
vor fi predate catre Electroprecizia Electrical Motors in baza unui proces verbal de receptie semnat de parti;
Etichetele butoanelor, meniul programabil si instructiunile de operare vor fi oferite in limba engleza.
Pachetul de limba roméana va fi ofertat ca optional.

Se considera un program de lucru intensiv de 3 schimburi si 5 zile lucratoare pe saptamana.
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In cotatie furnizorul trebuie sa asigure timpul necesar interventiilor asupra utilajelor si timpul de reactie in
caz de defectiuni astfel: 24 h - termen de constatare al defectiunii de la data notificarii, 72 h termen de
interventie pentru remediere defectiuni de la data solicitarii;

Nici o componenta a sistemului de turnare colivii nu va fi mai inalta de 2800 mm de la sol, inclusiv sistemele
de manipulare. Exceptata de la aceasta regula este orice masina sau componentd care poate fi demontata
si reasamblata Tn configuratia finald la Fabrica de Motoare Electrice Electroprecizia, caz in care inaltimea
totala admisa este de 3200mm;

Toate sistemele vor trebui proiectate si produse pentru a functiona corespunzator pentru o presiune a
aerului comprimat de max. 6 bari;

Sistemul va fi proiectat si produs pentru a nu depasi 80 KW de consum instantaneu de energie;

Sistemul nu va depasi un nivel de zgomot de 85 dB in functionarea normala, iar varfurile nu vor depdsi 95
dB;

Transportul si transferul intre operatiuni (cu exceptia ridicarii efectuate cu sistemele de manipulare
mentionate mai sus) astfel incat sa nu fie necesara ridicarea de catre operatori. Numai impingerea sau
rotirea in jurul axei Z este permisa pentru interventia umana;

Celula de turnare colivii trebuie sa asigure toate normele de protectie a muncii , normele de protectie
impotriva incendiilor norme de protectie in lucrul cu cazane si recipiente sub presiune precum si a
instalatiilor de ridicat, in vigoare in Comunitatea Europeana;

Spatiul disponibil pentru ansamblul acestui sistem nu poate depasi 60 m2;

Latimea maxima a sistemului este limitata la 5 m;

Alimentarea cu energie electrica se poate face individual pentru fiecare element component cu urmatoarele
valori:

Monofazat 220-240 V, 50 Hz;

Trifazat 380-460 V, 50 Hz;

Temperatura ambientala este cuprinsa in intervalul 16-28 °C;

Durata de viatd a echipamentelor sa fie minim 10 ani.

Descrierea celulei de turnare colivii:

Colivia reprezinta pachetul de tole consolidate prin bare de scurtcircuitare asezate cu un unghi de

rotire una fata de cealalata astfel incat campul magnetic sa poata actiona asupra curentului indus in barele
astfel formate efectul fiind rotatia rotorului. Inclinatia barelor este data de dornul de turnare. Colivia rotorului
reprezinta una din partile esentiale ale circuitului magnetic a motorului electric si turnarea cu bare intrerupte
produce intarzierea in rotatia rotorului fata de turatia de sincronism a campului magnetic asigurat de stator.
Materialul de turnare este Al 99,7% sau ATSi7...10.

Celula de turnare trebuie sa fie capabila sa toarne aluminiu in pachete de tole avand ancosa inchisa

sau deschisa. Matrita de turnare se va schimba functie de gabaritui coliviei.

Celula trebuie sa fie capabila sa asigure intr-un ciclu automat urmatoarele operatii ale procesului de

turnare:
a. Incarcarea pachetelor de tole pe dornul de turnare in masina de turnare
b. Transferul pachetului astfel format in zona de turnare efectiva ( matrita de turnare )
c. Turnarea fara goluri a aluminiului sub presiune in cavitatile libere ale coliviilor
d. Solidificarea aliajului de aluminiu topit in cavitatile pe care acesta le-a umplut



O
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Debitarea retelei de alimentare a aliajului turnat
Transferul coliviei in zona de descarcare .
Filtrarea aliajului de aluminiu ce ajunge in cavitatea de turnare

Celula de turnare va trebui sa contina urmatoarele elemente :

Masina de turnare aliaj de aluminiu , care sa asigure presiunea de injectie in asa fel incat turnarea sa
rezulte compacta, fara goluri de material

Cuptor de topire — mentinere a aliajului de aluminiu capabil sa topeasca lingourile de aluminiu si de a
mentine temperatura de turnare intr-un interval prestabilit

Sistem de alimentare automata cu aliaj de aluminiu in circuitului de turnare

Transfer automat al pachetelor de tole / coliviilor de la un post de lucru la altul ( incarcare pachete
rotorice — turnare aliaj de aluminiu — taiere retea de turnare si containerizarea acesteia -

Post de taiere a retelei de turnare

Post de depresare a dornului de turnare

Sistem de lubrifiere a componentelor aflate in miscare

Sistem de lubrifiere a partilor active ale sculelor de turnare pentru a se evita lipirea aliajului de aluminiu
de acestea .

Sistem de incarcare automata a pachetelor de tole orientate in masina de turnare (conveior)

Sistem de descarcare automata a coliviilor rotorice

Masina de turnare aliaj de aluminiu

Masina trebuie sa asigure , prin sculele de turnare o strangere a pachetului de tole cu o forta de min
350 kN

Forta de injectie a aliajului de aluminiu trebuie sa fie de min 180 kN

Masina trebuie sa fie echipata cel putin un set complet de scule de turnare aliaj de aluminiu , specifice
dimensiunilor cuprinse in desenul anexat , scule care sa asigure un ciclu complet si continuu de turnare
. Sculele specifice de turnare trebuiesc astfel concepute incat sa asigure inchiderea ferma a volumului
in care se toarna aluminiul

Masina va lucra timp de 3 schimburi a cate 8 ore pe zi, 5 zile pe saptamana .

Capacitatea masinii de turnare trebuie sa fie de min 20.000 colivii de marime medie, acesta avand un
diametru exterior de 77.5 mm si o lungime a pachetului de tole de 77 mm

Masina va avea un sistem de comanda montat pe un panou, care sa poata fi usor operat de personalul
ce deserveste utilajul

Cantitatea totala de aliaj topita (masa de aliaj din colivie + reteaua de turnare) pentru realizarea unei
colivii in raport cu masa de aliaj din colivie trebuie astfel stabilita incat reprocesarea retelei de turnare
sa aiba masa minima.

Cuptorul de topire si mentinere aliaj de aluminiu

Trebuie sa asigure topirea si mentinerea la temperatura programabila a aliajului de aluminiu. Aliajul de
aluminiu este tip Al 99.7 ; AL 99.5 sau aliaje AlSi 9 — 12, temperatura normala de lucru 710 +/- 10 grade
Celsius



2. Topirea / mentinerea aliajului de aluminiu poate fi realizata fie electric fie cu gaze naturale .
Cuptorul va trebui sa asigure posibilitatea de degazare a aliajului topit
4. Capacitatea cuptorului de topire trebuie sa fie de min 1200 kg aliaj de aluminiu

w

C. Sistem de alimentare cu aliaj de aluminiu topit

Celula trebuie sa aibe incorporate un sistem de alimentare cu aliaj de aluminiu astfel incat acesta sa
ajunga in conditii de cantitate , calitate si parametrii de turnare corespunzatori in cochila de turnare.

Cantitate : sistemul trebuie sa aibe posibilitatea de a fi reglata cantitatea de aluminiu ce urmeaza a
fi turnata in asa fel incat sa se asigure umplerea completa a tururor cavitatilor in conformitate cu forma si
dimensiunile pieselor ce urmeaza a fi obtinute.

Calitate : se intelege turnarea rezultata sa fie fara incluziuni, goluri de aer, zone incomplete

Parametrii de turnare, presiunea , viteza de turnare a aliajului , timpii de turnare precum si timpii
de mentinere ; lubrifiere parti active cochila, trebuiesc sa fie programabili .

D. Sistem de transfer automat al pachetelor

Celula trebuie sa asigure transferul automat al pieselor intre fazele de lucru astfel :

° Transportul pachetelor rotorice de la postul de incarcare la scula de turnare . Acest transfer
va trebui efectuat automat, cu ajutorului unui conveior si a unui brat manipulator

. Transferul automat in postul de turnare propriu-zisa

° Transferul automat in postul de taiere a retelei de turnare

° Transferul automat in postul de depresare dorn de turnare

° Transferul automat in postul de eliminare a coliviilor finale

° Trasportul coliviilor in zona de depozitare / containerizare

E. Postul de taiere retea de turnare

La acest post de lucru , este necesara debitarea automata a retelei de turnare si preluare pentru
reprocesare.

F. Postul de eliminare a dornurilor de turnare

In acest post celula trebuie sa asigure depresarea dornurilor din coliviile gata turnate si recupararea
acestora fara a fi deteriorate intr-un container dedicat.
Dornurile astfel recuperate vor trebui a se raci in vederea refolosirii in procesul de fabricatie.

G. Sistemul de lubrifiere
Celula trebuie sa aibe inglobat atat un sistem de lubrifiere a componentelor aflate in miscare precum
conveioarelor de transport pachete sau colivii , a sistemului de tranfer de la un post de lucru la altul de tip



mese rotative sau carucioare de transport , a elementelor de inchidere a sculelor de turnare in vederea
culisarii acestora dar si a partilor active in vederea demularii aliajului de aluminiu

Cerintele definite mai sus sunt minime si obligatorii.

Orice oferta prezentata, care se abate de specificatiile tehnice presupune asigurarea unui nivel calitativ
superior cerintelor minimale de mai sus.

Echipamentele ofertate trebuie sa fie insotite de toate accesoriile, dotdrile necesare functionarii
acestora la parametrii ceruti mai sus, chiar daca cumparatorul a omis solicitarea lor explicita. Oferta va fi
completatad de catre ofertant, in mod obligatoriu, cu aceste accesorii, cu explicarea rolului lor functional.

Furnizorul are obligatia de a prezenta certificarea echipamentelor conform standardelor europene.
Echipamentele trebuie sa fie conform normelor de securitate, de protectie a muncii si reglementarile
privind protectia Impotriva incendiilor in medii industriale.

Furnizorul este responsabil pentru obtinerea oricdror omologari, autentificari, autorizari si alte
asemenea, astfel incat echipamentele furnizate in baza contractului sa poata fi comercializate si utilizate pe
teritoriul Romaniei potrivit destinatiei, In conformitate cu legislatia si reglementarile aplicabile.

ANEXE tehnice:
Anexa 1 : Tabel centralizator cu tipodimensiunile coliviilor rotorice
Anexa 2 : Desene colivii test masina

Toate denumirile din prezentele specificatii tehnice care indica o anumita origine, sursa, productie,
un procedeu special, o marca de fabrica sau de comert, un brevet de inventie, o licentd de fabricatie vor fi
interpretate ca fiind insotite de mentiunea , SAU ECHIVALENT”.

Echipamentele livrate trebuie sa fie NOI, nefolosite.

1. SPECIFICATII ECONOMICO FINANCIARE
1. Livrare, ambalare, etichetare, transport si asigurare pe durata transportului

Adresa de livrare: Municipiul Sacele, str. Electroprecizia, nr. 3, jud. Brasov, CP 505600.

Expedierea, ambalarea, etichetarea, transportul si asigurare pe durata transportului cad in sarcina
furnizorului.

La livrare, echipamentele vor fi insotite de documentele de transport.

Descdrcarea si punerea pe pozitie a echipamentelor din mijloacele de transport cad in sarcina
cumparatorului.

Realizarea fundatiei: cade in sarcina cumparatorului, iar in acest sens Furnizorul va prezenta planul de
fundatie in cadrul propunerii tehnice.

Livrarea echipamentelor va fi consemnata prin semnarea unui proces verbal, semnat de reprezentantii
cumparatorului si ai furnizorului.

2. Receptia si punerea in functiune a echipamentelor



Termen punere in functiune: cel mai tarziu data de 01.12.2022

Furnizorul va realiza cu titlu gratuit asamblarea sistemului, punerea in functiune a echipamentelor
si testarea lor.

Cumparatorul, prin reprezentantii sai, are dreptul de a inspecta si/ sau de a testa echipamentele,
pentru a verifica conformitatea lor cu specificatiile tehnice din documentatia de atribuire si propunerea
tehnica.

Daca echipamentul inspectat sau testat nu corespunde specificatiilor tehnice, cumparatorul are
dreptul sd respingd, iar furnizorul are obligatia de a inlocui echipamentul refuzat pentru ca acesta sa
corespunda specificatiilor lor tehnice, fara a modifica pretul contractului.

Dreptul cumparatorului de a inspecta, testa si dacad este necesar de a respinge, nu va fi limitat sau
amanat datorita faptului ca echipamentul/ echipamentele a/ au fost inspectat/e si testat/e de furnizor, cu/
sau fara participarea unui reprezentant al cumparatorului, anterior livrarii acestuia.

Punerea in functiune este conditionata de prezentarea urmatoarelor documente:

e Factura fiscald

e Certificat de calitate si conformitate CE

e Certificat de garantie sistem

e Lista pieselor de schimb

e Manual de operare si intretinere (incluzand scheme electrice si desene de ansamblu pentru
componentele principale) - in limba engleza sau romana

e Carnet de intretinere, service si garantii

e Manualul de reglare — montaj — service — in limba romana sau engleza

e Document oficial prin care este nominalizat operatorul economic de cdtre furnizor sa efectueze reparatii
la echipamentele furnizate in perioada de garantie.

Punerea in functiune a echipamentelor va fi consemnata prin semnarea unui proces verbal de punere
in functiune, semnat de reprezentantii cumparatorului si ai furnizorului.

Termen de receptie finala: Maxim 5 zile lucratoare de la punerea in functiune, consemnat prin proces

verbal de receptie finala.

Receptia finala este conditionata de urmatoarele:

e Echipamentele sunt noi, pregatite pentru introducerea imediata in exploatare;

e Echipamentele au fost livrate in termenul prevazut;

e Echipamentele corespund cu specificatiile tehnice din documentatia de atribuire si functionarea
acestora dovedeste indeplinirea cerintelor tehnice minime descrise anterior;

e Echipamentele au fost puse in functiune si functioneaza in parametrii stabiliti in specificatiile tehnice;

e S-arealizat instruirea personalului, in conformitate cu pct. 4;

Receptia finald nu este conditionatd de aprobarea unui tert, acesta se va realiza in conformitate cu
clauzele contractuale, la sediul cumparatorului (Municipiul Sacele, str. Electroprecizia, nr. 3, jud. Brasov, CP
505600), in prezenta reprezentantilor din partea cumparatorului si ai furnizorului.

Receptia finald a echipamentelor va fi consemnata prin semnarea unui proces verbal de receptie finala,
semnat de reprezentantii cumparatorului si ai furnizorului.




3. Penalitati contractuale:

Acestea vor fi in cuantum de 0.1% pe zi de intarziere, din valoarea contractului, pentru nerespectarea
termenului maxim de punere in functiune pentru primele 30 de zile calendaristice.

4. Instruirea personalului

Dupa punereain functiune a echipamentelor, furnizorul va efectua cu titlu gratuit instruirea personalului
operator privind modul de exploatare, intretinere, respectand totodata normele de sanatate si securitate
operationald si situatii de urgenta, conform instructiunilor date de furnizor si a prevederilor legale in
vigoare.

Instruirea personalului se va realiza de personal abilitat si calificat sa presteze activitati de instruire.

Instruirea se va desfasura la sediul cumparatorului si va fi organizata intr-o singura sesiune de min. 5
zile. Numarul de participanti la o sesiune: 5-8 operatori si personal din partea echipei de mentenanta.

Sesiunea de instruire se va desfdsura in limba romand/ engleza. Furnizorul va asigura pe durata sesiunii
de instruire materiale suport in limba romana/ engleza, care includ instructiuni de exploatare si mentenanta
a echipamentelor, emise de furnizor.

Obiectivele instruirii vizeaza:

e Descrierea echipamentelor

e Modul de utilizare a echipamentelor

e Reguli de exploatare si intretinere, inclusiv prezentarea programului de inspectii/ revizii tehnice
obligatorii care se executa, cu caracter preventiv, pe durata de serviciu a echipamentelor

e Modalitati de asigurare a garantiei cu explicitarea defectelor care nu se afla sub incidenta acesteia

e Calibrarea/ recalibrarea periodica a echipamentelor

e Alte aspecte considerate a fi necesare de catre furnizor

Sesiunea de instruire se va finaliza prin incheierea unui proces verbal de instruire semnat de cdtre furnizor

si de reprezentantii cumparatorului.

5. Garantie, mentenanta in/ post garantie, suport tehnic

Garantia echipamentelor: minim 12 luni in regim de lucru de 3 schimburi pe zi cu 5 zile pe saptamana.

Perioada de garantie incepe sa curga de la data punerii in functiune a echipamentelor, consemnat in
procesul verbal de punere in functiune.

Furnizorul va asigura un punct de contact dedicat cumpadratorului unde se poate semnala orice
problemd/ defectiune sesizatd care necesitd a fi remediatd, pentru a se asigura ca orice situatie semnalata
este tratata cu promptitudine.

Propunerea tehnica va contine denumirea Operatorului economic (Ofertant/ Operatorul economic
desemnat de ofertant) care va asigurare suportul tehnic in perioada de garantie. Operatorul economic
trebuie beneficieze de atestate din partea furnizorului echipamentelor in vederea asigurarii suportului
tehnic.

Termenul maxim de constatare a defectiunii este de 24 de ore de |la notificarea primita de la cumparator.



Interventia tehnica necesara (remedierea defectiunilor) se vor executa in cel mult 72 ore de la solicitare/
sesizare.

Nerespectarea timpilor de mai sus da dreptul cumparatorului de a solicita penalitati/ daune interese in
conformitate cu clauzele contractului.

In perioada de garantie, toate costurile legate de remedierea defectiunilor cad in sarcina furnizorului
(diagnosticare, costul si inlocuirea pieselor defecte, manopera pentru reparare, transportul si cazarea
echipei de service, etc)

Mentenanta post-garantie nu face obiectul contractului care se va semna in urma prezentei proceduri
de achizitie, pentru acesta se va semna un contract separat dupa expirarea perioadei de garantie.

6. Piese de schimb si materiale consumabile pentru activitatile din programul de mentenantd dupa
expirarea garantiei

Furnizorul trebuie sa fie in masura sa asigure piese de schimb si orice alte materiale consumabile pentru
o perioadad de minim 10 ani, dupa expirarea perioadei de garantie.

Toate piesele si subansamblurile trebuie sa poata fi inlocuite fara modificari de parametri, in procesele
de reparatie sau revizie, cu repere de schimb originale.

Toate piesele si subansamblurile si elementele utilizate la constructia echipamentelor trebuie sa
respecte toate normele aplicabile in Uniunea Europeana.

Piesele de schimb, subansambluri, materialele consumabile nu fac obiectul contractului care se va
semna in urma prezentei proceduri de achizitie.

7. Modalitati si conditii de plata
Conditii de plata:

30% avans dupd semnarea contractului de furnizare;
20% dupa receptia sistemului la furnizor;
50% dupad semnarea procesului verbal de receptie finala.

Furnizorul va garanta platile in avans prin emiterea unei scrisori de garantie bancara in conditiile
legii de o institutie de credit. Perioada de valabilitate a garantiei bancare este data de trecerea bunurilor in
responsabilitatea clientului.

Decontarea se va realiza pe baza facturilor emise de furnizor. Fiecare factura va avea mentionat
numarul contractului, datele de emitere si de scadenta ale facturii respective. Facturile vor fi trimise pe
email la data emiterii acestora, apoi in original la adresa cumparatorului.

Platile Tn favoarea furnizorului se vor efectua in termen de max. 30 zile de la data emiterii facturii
fiscale.



IV Anexele solicitate a fi completate din partea ofertantilor

ANEXANr. 1

DECLARATIE PE PROPRIA RASPUNDERE DIN PARTEA OFERTANTULUI PRIVIND CONFLICTUL DE INTERESE

OFERTANT/OFERTANT ASOCIAT Nr........ /data...........
(denumirea/numele)
DECLARATIE

privind neincadrarea in situatiile prevazute la art. 14 si 15 din Ordonanta de urgentd a Guvernului nr.
66/2011 privind prevenirea, constatarea si sanctionarea neregulilor apdrute in obtinerea si utilizarea
fondurilor europene si/sau a fondurilor publice nationale aferente acestora, cu modificarile si completarile
ulterioare

Subsemnatul(@), ...oooveeiiiiee e ,incalitate de oo, , referitor
la procedura de achizitie “Celula de turnare colivii motoare electrice”, declar pe propria raspunde, sub
sanctiunea falsului Tn declaratii, asa cum este acesta prevazut la art. 326 din Legea nr. 286/2009 privind
Codul penal, cu modificarile si completarile ulterioare, ca nu ma incadrez in ipotezele descrise la art. 14 si
15 din Ordonanta de urgenta a Guvernului nr. 66/2011 privind prevenirea, constatarea si sanctionarea
neregulilor aparute in obtinerea si utilizarea fondurilor europene si/sau a fondurilor publice nationale
aferente acestora, aprobatd cu modificdri si completari prin Legea nr. 142/2012, cu modificarile si
completarile ulterioare.

Subsemnatul(a), «..ccoovvveviiiiiieine, , declar ca voi informa imediat ELECTROPRECIZIA ELECTRICAL MOTORS
SRL daca vor interveni modificari in prezenta declaratie.

De asemenea, declar ca informatiile furnizate sunt complete si corecte in fiecare detaliu si inteleg ca
ELECTROPRECIZIA ELECTRICAL MOTORS SRL are dreptul de a solicita, in scopul verificarii si confirmarii
declaratiei, orice informatii suplimentare.

Tnteleg c& 1n cazul in care aceastd declaratie nu este conformd cu realitatea sunt pasibil de incilcarea
prevederilor legislatiei penale privind falsul in declaratii.

(numele si functia persoanei autorizate)

(semnatura persoanei autorizate)



ANEXA Nr. 2
OPERATOR ECONOMIC

(denumirea/numele)

OFERTA FINANCIARA

Catre ELECTROPRECIZIA ELECTRICAL MOTORS,

1. Examinand documentatia de atribuire, subsemnatul(tii) ......c..cooeeoiiiiiiii e (numele si
prenumele), reprezentant(ti) al/ai OfertantulUl e
(denumirea/numele ofertantului) ne oferim ca, in conformitate cu prevederile si cerintele cuprinse in
documentatia mai sus mentionata, sa furnizam echipamentele/utilajele.................. descrise in tabelul de mai
jos pentru suma totald de .....ccccoeeiiiiiiiiii (suma fara TVA in litere si in cifre, precum si
moneda ofertei), la care se adaugd TVAin valoare de ........cccccoeeevviieiieiiiie e (sumain litere siin cifre,

precum si moneda).

Nr. Denumirea produsului propus de Cantitate Pret unitar | Valoare Valoare
crt. ofertant (inclusiv modelul cu (buc.) (fara TVA) TVA totala
denumirea comerciala) (cuTVA)
1 Celula de turnare colivii motoare | 1
electrice
Total oferta

2. Ne angajam sa mentinem aceasta ofertd valabild timp de 60 de zile, si ea va ramane obligatorie pentru
noi si poate fi acceptata oricand Tnainte de expirarea perioadei de valabilitate.

3. Pana la incheierea si semnarea contractului de achizitie, aceasta ofertd, Tmpreuna cu comunicarea
transmisa de dumneavoastra, prin care oferta noastra este stabilita castigatoare, vor constitui un contract
angajant intre noi.

Data completarii Operator economic

(Nume reprezentant legal / imputernicit,
semnatura autorizatd)

ANEXA Nr. 3
OPERATOR ECONOMIC

(denumirea/numele)



OFERTA TEHNICA

Catre ELECTROPRECIZIA ELECTRICAL MOTORS,

1. Examinand specificatiile tehnice aferente procedurii interne de achizitie si selectie furnizori, lansata

pentru atribuirea contractului de furnizare “Celula de turnare colivii motoare electrice”,
subsemnatul(tii) (numele si  prenumele), in calitate de
reprezentant(ti) al/ai ofertantului
(denumirea/numele ofertantului), ne oferim ca, in conformitate cu prevederile si cerintele cuprinse
in specificatiile tehnice, sa furnizam .............. , respectand intocmai termenele, conditiile si
metodologia detaliata de catre Beneficiar.

Tn Sectiunea Il Specificatii tehnice sunt descrise caracteristicile tehnice minime pe care trebuie s3 le
indeplineasca bunul ofertat.

Tn coloana nr. (1) din urmatorul tabel - Caracteristici tehnice ofertate (modalitdti de indeplinire a cerintei) -
se vor introduce valorile efective ale parametrilor tehnici ai bunului ofertat.

Tn coloana nr. (2) a tabelului - Observatii - se vor face de catre ofertant precizariin situatia in care informatiile
din oferta tehnica depusa sunt prezentate sub o altd forma decat cea cuprinsa in specificatiile tehnice
minime obligatorii, observatii care vor ajuta beneficiarul in evaluarea ofertei primite.

2.

Caracteristici tehnice ofertate (modalitatea Observatii
de indeplinire a cerintei din Specificatiile avantaje
Echipamente Buc. P ) ! i P ’ / y
) tehnice de la sectiunea ll) .
componente ale celulei (dupa caz)
de turnare (se va (1)

completa cu denumirea

(2)

comerciald)

Certificam prin semnatura ca echipamentele pe care le vom furniza vor fi conforme cu specificatiile

tehnice prezentate si asumate n ofertd. In cazul identificdrii unor neconformitéti, ne obligdm sa platim
daune interese.



3. Conditii comerciale:

Modalitati de plata:

Termen de livrare:

Garantie:

Transport, montaj si punere in functiune:.

4, Ne angajam sa mentinem aceastd ofertd valabila cel putin 60 zile de |la data depunerii ofertelor si ea
va ramane obligatorie pentru noi si poate fi acceptata oricand inainte de expirarea perioadei de valabilitate.

5. Pana la incheierea si semnarea contractului, aceastd ofertd, impreund cu comunicarea transmisa de
dumneavoastra, prin care oferta noastra este stabilita castigdtoare, vor constitui un contract angajant intre
noi.

Data completarii

(Nume reprezentant legal / imputernicit, semnatura autorizatd)



ANEXA Nr. 4
Acord de protectie a datelor

Incheiat intre:

ELECTROPRECIZIA ELECTRICAL MOTORS SRL., persoana juridica romana cu sediul in Sacele, str.
Electroprecizia nr. 3, judetul Brasov, inregistrata la Oficiul Registrului Comertului de pe langa Tribunalul
Brasov sub nr. J08/841/2009, avand cod unic de identificare fiscala RO25609697, cont bancar RO30 RZBR
0000 0600 1184 8403, deschis la Raiffeisen Bank, reprezentata legal prin administrator Adrian Secelean, in
calitate de Beneficiar, denumit in continuare ,Beneficiar”), si

Art. 1. Partile inteleg si acceptad faptul ca pentru derularea prezentului contract este necesara dezvaluirea si
prelucrarea unor date cu caracter personal, precum: nume, prenume, cod numeric personal, adresa de
domiciliu, serie si numar carte de identitate, cetatenie, adresa de e-mail, numar de telefon, semnatura,
functie.

Art. 2. Fiecare Parte autorizeaza cealaltd parte si garanteaza acesteia sa prelucreze/ca prelucreaza datele
personale cu respectarea reglementarilor legale in vigoare, pentru si in legatura cu executarea prezentului
contract.

Art. 3. Cu excceptia obligatiilor legale, a acelora in relatie cu autoritatile, a obligatiilor contractuale, respectiv
a drepturilor care revin fiecarei parti, a exercitarii propriilor drepturi, a posibilitatilor de a isi realiza efectiv
activitatea/de a functiona, datele personale dezvaluite de parti in temeiul prezentului contract, nu pot fi
utilizate, prelucrate pentru niciun alt scop care nu are legatura cu derularea/executarea prezentului
contract.

Art. 4. Fiecare parte asigura si garanteaza fata de cealalta parte, faptul ca datele personale dezvaluite in
derularea prezentului contract, au fost obtinute Th mod legal de la prepusul/prepusii sdi (angajati).



Art. 5. Partile inteleg si accepta faptul ca fiecare parte va avea calitatea de operator Tn ceea ce priveste
datele personale primite de la cealaltd parte in derularea prezentului contract, si ca orice nerespectare a
obligatiilor care 1i revin uneia dintre parti in legatura cu acestea, atrage angajarea raspunderii partii in culpa,
atat fatd de cealaltd parte, cat si fata de persoana vizatd, conform prevederilor prezentului contract si
reglementarilor legale in vigoare.

Art. 6. In derularea prezentului contract, partile se obligd s3 respecte actele normative in vigoare emise la
nivel europrean si/sau national in legdtura cu prelucrarea datelor cu caracter personal.

INChEIat @STAZI, cuvvvviieiiieeiieee e,

Societatea ELECTROPRECIZIA ELECTRICAL MOTORS SRL
Reprezentata de DI. Adrian SECELEAN
Functie: Administrator

SBMNATUIG e

SOCIEtAteA ...t
Reprezentata de ......cccveevviiiiiiicce e
FUNCHIE: ot

SBMNATUIG et



